
LANTECH SUPERFLEX 10 BAR 

APPLICATION 
•  Premium food quality hose designed to meet the specific requirements of the food industry both in 

food processing and transfer operations. 
•  Top quality beverage hose suitable for handling soft and alcoholic drinks of high value. 
•  Inner rubber specifically formulated to be totally odourless and taste­free. 
•  Suitable for both suction and delivery purposes. 
•  The special corrugation of the outer cover allows utmost flexibility and exceptional ease of handling. 
•  High performance under conditions of mechanical and thermal stress during cleaning operations 

CONSTRUCTION 

TUBE 

•  White, fully odourless and tasteless, mirror like and smooth (translucent tubing for transfer of 
alcohol’s at highest concentration on demand) 

•  Rubber compound complying with FDA standards 
•  Suitable for all commercial cleaning and disinfection products used in the food industry. 

REINFORCEMENTS 
•  Plies of synthetic cord and embedded twin steel helix wires. 

COVER 
•  EPDM­based rubber, sparkling red with wide corrugation, resistant to abrasion, ozone and weather, 

cloth finish. 

TEMPERATURE RANGE 
•  From ­40 °C up to 120 °C 
•  Sterilisation up to 130 °C for a maximum time of 30 minutes. 

SAFETY FACTOR 
• ≥ 3 times working pressure. 

INTERNAL DIAMETER 
(mm) 

BENDING RADIUS 
(mm) 

WORKING PRESSURE 
(Bar) 

VACUUM 
(mm.Hg) 

THEORICAL WEIGHT 
(Kg/m) 

50  110  10  600  1.75 
65  150  10  600  2.32 
75  200  10  600  2.77


